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OPIS PRODUKTU

Produkt Loctite™ 510 jest jednosktadnikowym uszczelniaczem
anaerobowym o Sredniej wytrzymatosci i dobrej odporno$ci na
wysokie temperatury. Utwardzanie produktu nastepuje

w temperaturze otoczenia po odcieciu kontaktu z powietrzem, kiedy
znajduje sie on pomiedzy scisle przylegajacymi powierzchniami
metalowymi. Wersja do nanoszenia robotem jest oznakowana
numerem 5101, obydwa produkty majg takie same wtasnosci.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Uszczelnia scisle przylegajace ztacza pomiedzy sztywnymi
metalowymi powierzchniami i kotnierzami. Szczegdlnie przydatny
tam, gdzie wymagana jest maksymalna odpornos¢ chemiczna i na

temperature.
WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Typowe
Wartos¢ Zakres
Typ chemiczny Ester dimetakrylowy
Wyglad Czerwony/rézowy
Ciezar wlasciwy w 25°C 1.16
Lepkos¢ w 25°C, Pa- s
Brookfield H B
TC  przy 2.5 obr/min 500 200 do 700
przy 20 obr/min 188 40 do 160
DIN 54453, SV
D=20s"1 po t=180's 12,200 8,000 do 16,000
Temp. zaptonu (TCC), °C >93

Natychmiastowe uszczelnienie

Uszczelniacze anaerobowe w stanie nieutwardzonym sg odporne na

testy niskocisnieniowe przeprowadzane na liniach produkcyjnych.

Test ten zostat przeprowadzony na nieutwar-dzonym produkcie

natychmiast po montazu uszczelnianej powierzchni pierscieniowej z

poliweglanu o $rednicy wewnetrznej 50 mm i zewnetrznej 70 mm.
Szczelina, mm Odpornosé na cisnienie, N/mm?

0.0 0.02
0.125 0.01
1.25 0.01

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos$¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzy-
matos¢ na $cinanie na ptytkach ze srutowanej stali w poréwna-niu z
réznymi materiatami; testowane zgodnie z ASTM D1002.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny ztacza
Szybkos$¢ utwardzania zalezy do szczeliny ztacza. Ponizszy wykres
przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzymatos$¢ na Scinanie na
ptytkach ze $rutowane;j stali w poréwnaniu z innymi kontrolowanymi
szczelinami; testowane zgodnie z ISO 4587.

Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury

Szybkos$c¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia. Poniz-szy
wykres przedstawia zmieniajgcy sie w czasie wytrzymatosé na
Scinanie przy réznych temperaturach na ptytkach ze sruto-wanej
stali; testowane zgodnie z ASTM D1002.
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Czas utwardzania

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt dtugo albo gdy wystepujq duze
szczeliny, mozna przyspieszy¢ proces nanoszgc na powierzch-nie
aktywator. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajaca sie w czasie
wytrzymatos$¢é na $cinanie przy zastosowaniu AKTY-WATORAN i T
na ptytkach ze $rutowanej stali; testowane zgodnie z ASTM D1002.
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Czas utwardzania

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci fizyczne

Wspditczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ASTM D696, K- 80 x1076
Wspdlczynnik przewodzenia ciepta, ASTM C177, wm1 K 0.1
1

Ciepto witasciwe, kJ- kg'1 K- 0.3

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU UTWARDZONEGO
(Po 24 h w 22°C na ptytkach ze $rutowanej stali konstrukcyjnej)

Typowe
Wartos¢ Zakres

Wytrz¥ma’foé(: na scinanie, ASTM D1002, 5 3do7
N/mm

(psi) (725) (435 do 1015)
Wytrz¥ma’foé(: na $cinanie, DIN 53283, 7 4 do 10
N/mm

(psi) (1015) (580 do 1450)
Wytrz¥ma’foé(: na rozcigganie, DIN 53288, 7.5 2do 13
N/mm

(psi) (1087) (290 do 1885)
Szczelnosé

Uszczelke w ksztatcie pierscienia o srednicy wewnetrznej 50 mm i
zewnetrznej 70 mm poddano testowi szczelnosci do 1.3 N/mm? (13.5
bar)

Materiat Uszczelnia szczeline do:
Stal konstrukcyjna <0.125 mm
Aluminium <0.125 mm

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Ponizsze testy dotyczg oddziatywania $rodowiska na wytrzymatosé.

Nie mierzg one skutecznosci uszczelnienia.

Proces badawczy: Wytrzymatos$é na scinanie, ASTM D1002

Materiat: Ptytki ze Srutowanej stali konstrukcyjne;j,

Proces utwardzania 24 godziny w temperaturze pokojowej + 24
godziny w temperaturze

Wytrzymatos¢ na temperature
Badane w temperaturze.
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testowane w 22°C.
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Odpornosé chemiczna
Starzenie w okreslonych warunkach, testowane w 22°C.

Medium Temp.  Pozostata wytrzymato$¢ w %
po
100 h 500 h 1000 h
Olej silnikowy 125°C 100 100 100
Benzyna bezotowiowa 22°C 50 60 60
Woda/Glikol (50%/50%) 87°C 160 110 110

TDS Loctite®510 lipiec 1997

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i in-nych
materiatow silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie z
tym produktem znajduje sie w Arkuszu Bezpieczenstwa
dotyczacym materiatu (MSDS).

Jesli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie wodne
urzadzenia zmywajace, nalezy koniecznie sprawdzic, czy roztwor
wodny jest odpowiedni dla danego kleju. W pewnych przypadkach
takie wodne zmywanie moze mie¢ wptyw na utwardzanie i na
wiasnosci kleju.

Tego produktu normalnie nie zaleca sie do tworzyw (szczegolnie
materiatéw termoplastycznych, gdyz moze nastapi¢ peknigcie
naprezeniowe tworzywa). Uzytkownicy powinni sprawdzié, czy dany
produkt nadaje sie do tych materiatow.

Wskazowki dotyczace stosowania

Aby uzyskac jak najlepsze wyniki, nalezy doktadnie oczysci¢

i odttusci¢ powierzchnie. Produkt ten jest przeznaczony do Scisle
przylegajacych do siebie czesci kotnierzowych przy szczelinach do
0.25 mm. Nanosic¢ recznie wstegg lub sitodrukiem na jedng

z powierzchni kotnierzowych. Przy sprawdzaniu, czy nastgpito petne
uszczelnienie zaraz po montazu i przed utwardzaniem, mozna
stosowac niskie cisnienia (<0.5 bar). Kotnierze nalezy dociagna¢
mozliwie jak najszybciej po montazu, aby nie dopuséci¢ do
utworzenia sie warstwy dystansowe;j.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym pomiesz-czeniu w
temperaturze pomiedzy 8°C a 28°C (46°F do 82°F). Optymalna
temperatura magazynowania to dolna potowa tego zakresu. Resztek
materiatu nie nalezy umieszczac z powrotem w jego oryginalnym
pojemniku, gdyz mogtoby doj$¢ do zanieczyszczenia produktu.
Dalsze informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane moga stuzy¢ jako wartosci typowe i/lub jako
ich zakres (na podstawie sredniej wielko$ci +£2 odchytki
standardowej). Wartosci oparte sg na danych uzyskanych

z aktualnie przeprowadzonych badan i sg okresowo weryfikowane
Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowa-ny w
oparciu o najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informa-cyjnym.
Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika
metode lub sposob jej zastosowania, a w konsek-wencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze
podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka
dla produkgji i 0séb, wigzacego sie z uzyt-kowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia zad-nych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem pro-dukcji czy utratg zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Kor-poracja Loctite nie ma kontroli
nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegélnych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj
procesy nie musza by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Loctite. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac
sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym lub wieksza liczbg patentéw lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



